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Rozdzielacz obciążenia AGWW

Numer katalogowy ROZD-178

Opis produktu

Rozdzielacz pewag AGWW — najważniejsze informacje

PEWAG WINNER
Klasa 10 Wyrównywanie obciążenia 

KONFIGURACJA
4 cięgna Dobór całego układu 

KĄT PRACY
Dwa zakresy DOR β liczony od pionu 

WSPARCIE CECHO
Dystrybucja i dobór Kontakt z technikiem →  

  

KONSTRUKCJA I ZASTOSOWANIE

Wyrównanie obciążenia wymaga właściwej konfiguracji.
AGWW stosuje się przy budowie układu czterocięgnowego. Producent opisuje również połączenie dwóch zawiesi
dwucięgnowych, z których jedno wyposażono w rozdzielacz.

Możliwość uwzględnienia czterech cięgien jako nośnych wymaga zachowania geometrii i zasad instrukcji. Nie jest
automatycznym zwiększeniem DOR dowolnego zawiesia.

Sprawdź nośność ogniwa zbiorczego i wszystkich połączeń. Tabela wskazuje element łączący oraz dopuszczoną różnicę
długości L1/L2 wyrażoną liczbą ogniw.

Dobierz kompletne zawiesie łańcuchowe → 

DANE TECHNICZNE PEWAG

Rysunek wymiarowy i tabela AGWW
DOR zależy od kąta β od pionu. Element łączący odczytaj z właściwego wiersza, nie dobieraj go wyłącznie po średnicy
łańcucha.

CECHO Spółka z o.o. Strona 1 / 3
+48 33 825 04 84  |  biuro@cecho.pl  |  www.cecho.pl
NIP 9372710352  |  Dobór produktów, dokumentacja i serwis

https://www.cecho.pl/
https://www.cecho.pl/rozdzielacz-obciazenia-agww-p-178.html
https://www.cecho.pl/rozdzielacz-obciazenia-agww-p-178.html#serwis
https://www.cecho.pl/zawiesia-lancuchowe-c-33_7.html


SPECYFIKACJA PRODUKTU
Dobór i wsparcie techniczne CECHO

Rysunek AGWW z wymiarami korpusu i otworów. Dla montażu trzeba również sprawdzić konfigurację cięgien i L1/L2.

NOŚNOŚĆ CAŁEGO UKŁADU 

Sprawdź ogniwo zbiorcze.

Wyższa nośność układu wymaga odpowiednio dobranego ogniwa głównego i pozostałych komponentów. Zastosowanie AGWW
samo w sobie nie zmienia tabliczki zawiesia.

PARAMETRY TECHNICZNE 

pewag AGWW — wykonania, DOR i wymiary

Typ DOR
0°–45°
[t]

DOR
45°–60°
[t]

Element
łączący

Różnica
L1/L2
[ogniwa]

e [mm] a [mm] d1 [mm] d2 [mm] h [mm] h1 [mm] s [mm] Masa
[kg/szt.]

AGWW
5/6

2 1,4 CW 8 6 dla 5
mm / 5
dla 6 mm

35 148 16 22 11 9 10 0,54

AGWW
7/8

3,55 2,5 CW 10 6 dla 7
mm / 5
dla 8 mm

51 210 22 25 15,5 14 15 1,75

AGWW
10

5,6 4 CW 13 4 32 180 25 32 23 15,5 15 1,56

AGWW
13

9,5 6,7 CW 16 4 53 240 32 40 27 20 20 3,6

AGWW
16

14 10 CW 19/20 4 77 300 40 50 32 25 25 7

AGWW
19/20

20 14 CW 32 5 79 390 50 70 45 30 30 13,2

AGWW
22

26,5 19 CW 32 5 124 350 60 70 50 35 30 14,7

AGWW
26

37,5 26,5 GSCHW
VB
G-4163
WLL 55 t

5 130 400 70 75 60 40 40 25,8

DOR w t dla dwóch zakresów kąta β. Wymiary w mm, masa w kg/szt. Różnica L1/L2 jest podana w liczbie ogniw, nie w milimetrach. Źródło: 
karta producenta pewag AGWW ↗ .

DOBÓR Z DYSTRYBUTOREM

Dobierz AGWW wraz z kompletnym podwieszeniem.
Przygotuj schemat zawiesia i geometrię punktów zaczepienia.

01 

Układ czterech cięgien

Podaj masę i środek ciężkości ładunku, średnice łańcuchów oraz schemat podwieszenia.
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02 

Łączniki i ogniwo

Dobierz elementy wskazane przez producenta. Dla AGWW 26 tabela wskazuje GSCHW VB G-4163 WLL 55 t.

03 

Kąt oraz długości

Wskaż kąty od pionu i różnicę długości cięgien. Wartości L1/L2 odczytaj w liczbie ogniw.

DOKUMENTACJA PRODUCENTA

Właściwa instrukcja dla modelu.
Zasady konfiguracji i schematy znajdują się w katalogu winner G10, s. 43 ↗ . Montaż i ocena kompletnego układu wymagają
instrukcji producenta.

Dokumenty wymagane dla dostawy uzgodnij przy zapytaniu. Deklarację zgodności i świadectwa dobieramy do konkretnego
wyrobu oraz zamówienia.

Karta AGWW i dokumentacja pewag ↗ 

KONTROLA I CZĘŚCI

Wsparcie techniczne CECHO.
Kontroluj zużycie otworów, korpusu i połączeń. Możliwość obrócenia rozdzielacza o 180° opisana przez producenta wymaga
oceny kryteriów zużycia; nie jest sposobem na pominięcie kontroli uszkodzeń.

Dariusz Skwarek · serwis i przeglądy +48 692 943 742 dskwarek@cecho.pl 

Zobacz zakres serwisu CECHO → 

PYTANIA O AGWW

Co sprawdzić przed doborem?
Kto produkuje rozdzielacz AGWW?

Producentem jest pewag. CECHO jest dystrybutorem i pomaga w doborze osprzętu oraz przygotowaniu oferty.

Czy AGWW zawsze zwiększa nośność zawiesia?

Nie. Uwzględnienie czterech cięgien jako nośnych wymaga spełnienia zasad konfiguracji i sprawdzenia wszystkich
komponentów.

W jakich jednostkach podano L1/L2?

W liczbie ogniw łańcucha. Dla najmniejszych wykonań limit zależy także od średnicy łańcucha.

Jakie informacje przesłać do wyceny?

Prześlij schemat układu, średnice i długości cięgien, kąty, masę ładunku oraz oznaczenie ogniwa zbiorczego.
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