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Punkt do przyspawania pewag
PLKW Kappa

Producent Pewag

Opis produktu

Punkt do przyspawania pewag PLKW — najwazniejsze informacje

PEWAG PROFILIFT DOR

PLKW Kappa Dwa bloki spawalnicze 4-32,5 t 5 wykonan

RUCH UCHA WSPARCIE CECHO

180° Ustawienie do kierunku sity Dobér i dokumentacja Kontakt z technikiem —

PUNKT DO PRZYSPAWANIA
Staty punkt podnoszenia z dwoma blokami spawalniczymi.

Dwa bloki przekazujg sity do konstrukcji, a opatentowany sposéb montazu pomaga zachowaé wiasciwy odstep pomiedzy
blokami i uchem. Rozmiary 7 ti 32,5 t maja zoptymalizowana nosnos¢ w aktualnej serii producenta.

Ucho odchyla sie 0 180° i przed obcigzeniem musi by¢ ustawione zgodnie z kierunkiem sity. Obracanie tadunku jest
dopuszczalne w granicach instrukcji; ciggty ruch obrotowy lub ciggte sktadanie ucha pod obcigzeniem sg niedozwolone.

Zakres temperatur bez redukcji wynosi od —20°C do +200°C. Od +200°C do +300°C obowigzuje wspdtczynnik 0,9, a od
+300°C do +400°C — 0,75. Poza zakresem —20...+400°C stosowanie jest niedozwolone. Nie stosuj punktu do podnoszenia
ani zabezpieczania oséb.

Zobacz akcesoria zawiesiowe -

DANE TECHNICZNE PEWAG

Rysunek wymiarowy i tabela PLKW

DOR dotyczy wtasciwego kierunku sity i poprawnie wykonanego potgczenia spawanego. Sprawdz réwniez nosnos¢ konstrukcji,
do ktérej mocujesz punkt.
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Oryginalny rysunek PLKW. Litery odpowiadajg kolumnom tabeli wymiarowej.

MONTAZ SPAWANY
Nosnosc zalezy réwniez od spoin i podtoza.

Bloki sa wykonane ze stali S355. Materiat konstrukgji, technologie i geometrie spoin nalezy dobra¢ wedtug instrukcji PLKW.
Spawanie wykonuje personel z wymaganymi kwalifikacjami. Po spawaniu ucho musi porusza¢ sie swobodnie.

PARAMETRY TECHNICZNE

pewag PLKW Kappa — DOR i wymiary

Typ Masa
[kg/szt.]

4 48 78 17 50 82 60 28 136 0.8

7 60 100 21 50 104 83 39 173 1,9

10 70 118 24 70 121 95 43 204 2,9
Ao 16 90 150 30 90 155 120 55 264 6,1
PLKW 32,5 130 214 44 130 222 170 77 374 17,2

32,5t

PLKW — dopuszczalna masa tadunku G wedtug uktadu i kierunku obciazenia

2 punkty |2 punkty |2 punkty |2 punkty |3-4 2 punkty |3-4
0° [t] 90° [t] B0-45° [t] | B45-60° punkty asym. [t] | punkty

[t] B0-45° [t] asym. [t]

4 4 8 8 5,6 4 8,4 6 4 4

7 7 14 14 9,8 7 14,8 10,5 7 7

10 10 20 20 14,1 10 21,2 15 10 10

16 16 32 32 22,6 16 33,9 24 16 16

32,5 32,5 65 65 45,9 32,5 68,9 48,7 32,5 32,5
,5t

DOR podano w tonach, mase w kg/szt., wymiary w mm. Tabela uktadéw dotyczy obcigzenia symetrycznego; wartosci asymetryczne sa
podane oddzielnie. Katy B odnosza sie do odchylenia ciegien od pionu. 0° oznacza site prostopadta do ptaszczyzny przyspawania, 90° —
réwnolegty. Zrédto: karta producenta pewag PLKW ~ .

DOBOR Z DYSTRYBUTOREM

Dobierz PLKW do konstrukcji i uktadu podnoszenia.

Podaj mase tadunku, liczbe punktéw, kierunki sit oraz materiat i grubos$¢ konstrukcji. CECHO pomoze dobrad rozmiar i
dokumentacje.
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01
Obciazenie i uktad punktéow

Uwzglednij potozenie srodka ciezkosci, katy ciegien i ewentualng asymetrie. DOR jednego punktu nie oznacza automatycznie
dopuszczalnej masy catego tadunku.

02
Miejsce przyspawania

Zapewnij odpowiednig wytrzymatos¢ podtoza oraz miejsce na spoiny i swobodny ruch ucha. Element zaczepiony do ucha nie
moze klinowac sie ani obcigza¢ go na krawedzi.

03
Montaz i kontrola

Zastosuj kolejnos¢ i geometrie spawania z instrukcji. Przed pierwszym uzyciem wymagane sg badania nieniszczace spoin i
przylegtej konstrukcji. Sprawdz oznaczenia oraz ruch ucha.

DOKUMENTACJA PRODUCENTA

Wtasciwa instrukcja dla modelu.

Instrukcja PLKW, wydanie 09/2025 ~» . Zawiera geometrie spoin, kolejnos¢ montazu, tabele DOR i zasady kontroli. EN 1677-1 z
parametrami mechanicznymi wedtug wewnetrznej specyfikacji pewag.

Dokumenty wymagane dla dostawy uzgodnij przy zapytaniu. Deklaracje zgodnosci i Swiadectwa dobieramy do konkretnego
wyrobu oraz zamoéwienia.

Karta PLKW i dokumentacja pewag ~
KONTROLA | CZESCI

Wsparcie techniczne CECHO.

Przed uzyciem sprawdzaj ucho, bloki, spoiny i otaczajgca konstrukcje. Pekniecia, odksztatcenia lub brak swobodnego ruchu
wymagajg wycofania punktu z eksploatacji. Naprawy i kontrole wykonuje kompetentny personel zgodnie z instrukcja.

Dariusz Skwarek - serwis i przeglady +48 692 943 742 dskwarek@cecho.pl

Zobacz zakres serwisu CECHO -

PYTANIA O PLKW

Co sprawdzi¢ przed doborem?

Kto produkuje punkt do przyspawania PLKW?

Producentem jest pewag. CECHO jest dystrybutorem i pomaga w doborze osprzetu oraz przygotowaniu oferty.
Czy PLKW mozna obciazac rownolegle do ptaszczyzny przyspawania?

Producent dopuszcza takie obcigzenie przy wtasciwym ustawieniu i montazu. Preferowane jest ustawienie punktu tak, aby
ucho mogto ztozy¢ sie w kierunku sity. Obowigzujg ograniczenia z instrukgji i tabela DOR.

Czy PLKW moze stuzy¢ jako punkt ochrony przed upadkiem?

Nie. PLKW jest punktem do podnoszenia tadunkdéw, a nie do podnoszenia lub zabezpieczania oséb.
Czy mozna przenies¢ uzywany punkt przez odciecie i ponowne przyspawanie?

Nie. Instrukcja zabrania demontazu przyspawanego punktu i jego ponownego przyspawania.
Jakie informacje przestac¢ do wyceny?

Przeslij mase fadunku, plan rozmieszczenia punktéw, materiat konstrukcji i warunki pracy.
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