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Hak do przyspawania AWHW

Numer katalogowy HAKD-157

Opis produktu

Hak pewag AWHW — najwazniejsze informacje

PEWAG WINNER ZABEZPIECZENIE

Do przyspawania Mocowanie do konstrukcji Kuta zapadka Zestaw czesci SFGW-A
DOKUMENTACJA WSPARCIE CECHO

EN 1677-1 Instrukcja uzytkowania i spawania Dystrybucja i doboér Kontakt z technikiem —

MOCOWANIE SPAWANE - ZAPADKA ZABEZPIECZAJACA

Staty punkt zaczepienia na przygotowanej konstrukcji.

AWHW stuzy do przyspawania m.in. do trawers i odpowiednio przygotowanych elementéw maszyn. Kuta, ulepszana cieplnie
zapadka osadza sie w koncéwce haka i jest chroniona przed bocznym przesunieciem. Po wpieciu osprzetu musi da¢ sie
catkowicie zamkng¢.

Dopuszczalne obcigzenie zalezy od sektora pracy okreslonego w instrukcji pewag. Obcigzenia poprzeczne sg niedopuszczalne,
a wpiety element nie moze sie zakleszcza¢. Montaz wymaga zastosowania instrukcji spawania i kontroli przed uruchomieniem.

Dobierz kompletne zawiesie tafncuchowe —

DANE TECHNICZNE PEWAG
Rysunek wymiarowy i tabela AWHW

Tabela podaje maksymalne DOR haka. Dla innych sektoréw obcigzenia obowigzuja nizsze wartosci z instrukcji; sprawdz takze
nosnos¢ konstrukcji i potgczenia spawanego.
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Rysunek producenta dla AWHW. Wymiary w mm; dobdér spoiny i konstrukcji zgodnie z instrukcjg spawania.

MONTAZ NA MASZYNIE
Sprawdz konstrukcje i kierunek sity

Przyspawanie AWHW do tyzki maszyny do robét ziemnych wymaga wczesniejszej zgody producenta maszyny. Po montazu
kompetentna osoba powinna skontrolowa¢ wykonanie i mozliwos¢ bezpiecznego uzytkowania.

PARAMETRY TECHNICZNE

pewag AWHW — wykonania, DOR i wymiary

Typ L [mm] C [mm] Masa
[kg/szt.]
95 74 20 25 34

AWHW 1,3 1,3 0,67
AWHW 3,8 3,8 132 106 26 35 40 1,4

AWHW 6,3 6,3 167 133 29 45 49 2,95
AWHW 10 10 175 136 29 50 49 4,02

DOR = dopuszczalne obciazenie robocze (WLL), podane w tonach. Masa wtasna w kg/szt., wymiary w mm. Zrédto: karta producenta pewag
AWHW ~ .

DOBOR Z DYSTRYBUTOREM

Dobierz AWHW wraz z miejscem montazu.
CECHO pomoze dobra¢ zgodne wykonanie do catego uktadu podnoszenia.
01

Konstrukcja i spoina

Podaj materiat i grubos$¢ konstrukcji, miejsce montazu oraz model AWHW. Warunki przygotowania i wykonania spoiny musza
odpowiadac instrukcji spawania wtasciwego haka.

02
Kierunek obciazenia

Podaj mase tadunku i rzeczywiste kierunki dziatania sity we wszystkich potozeniach roboczych. Maksymalne DOR z tabeli nie
obowigzuje automatycznie w kazdym sektorze.

03
Osprzet i dostep

Sprawdz swobodne wpiecie osprzetu, peine zamkniecie zapadki, brak zakleszczenia oraz dostep do zaczepiania i kontroli
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haka.

DOKUMENTACJA PRODUCENTA

Witasciwa instrukcja dla modelu.

Katalog pewag potwierdza EN 1677-1 z podwyzszonym DOR i oznakowanie CE. Instrukcja osprzetu winner G10, strony 57-58,
przedstawia sektory obcigzenia AWHW. Przed montazem nalezy zastosowac réwniez instrukcje spawania dostarczang z

hakiem.

Dokumenty wymagane dla dostawy uzgodnij przy zapytaniu. Deklaracje zgodnosci i Swiadectwa dobieramy do konkretnego
wyrobu oraz zamoéwienia.

Karta AWHW i dokumentacja pewag »
KONTROLA | CZESCI

Wsparcie techniczne CECHO.

Przeslij zdjecia korpusu, zapadki, spoiny i otaczajgcej konstrukcji. Producent przewiduje zestaw zapadki SFGW-A. Wymiana
zapadki nie zastepuje oceny stanu haka ani potgczenia spawanego.

Dariusz Skwarek - serwis i przeglady +48 692 943 742 dskwarek@cecho.pl

Zobacz zakres serwisu CECHO -

PYTANIA O AWHW

Co sprawdzi¢ przed doborem?

Kto produkuje hak AWHW?

Producentem jest pewag. CECHO jest dystrybutorem i pomaga w doborze osprzetu oraz przygotowaniu oferty.
Czy AWHW mozna przyspawac do dowolnej tyzki koparki?

Nie. Instrukcja wymaga wczesniejszej zgody producenta maszyny oraz montazu uwzgledniajgcego obcigzenia i wszystkie
potozenia tyzki.

Czy petny DOR obowiazuje w kazdym kierunku?
Nie. DOR zalezy od sektora obcigzenia opisanego w instrukcji. Obcigzenie poprzeczne jest niedopuszczalne.
Czy zapadke AWHW mozna wymienic¢?

Tak, producent przewiduje zestaw SFGW-A dobrany do wykonania haka. Po wpieciu osprzetu zapadka musi catkowicie sie
zamykad.

Jakie informacje przestac¢ do wyceny?

Podaj model AWHW, materiat i grubos¢ konstrukcji, miejsce montazu, mase tadunku oraz kierunki dziatania sity. Dotacz zdjecie
lub rysunek miejsca montazu.
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